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Kehlnähte Kehlnähte
Stumpfnähte Stumpfnähte

Blech

1 F*

 

�

Rohr rotierend, Achse geneigt

1 FR*

Blech

1 G*

Rohr rotierend, Achse waagerec

ht

1 G*

Rohr rotierend, Achse waagerec

ht

2 FR*

Rohr fest, Achse senkrecht

2 F* 

�

Blech

2 F* 

Blech

2 G*

Rohr fest, Achse senkrecht

2 G*

Blech

Blech

4 F*

Rohr fest, Achse senkrecht

4 F*

Blech

3 F steigend*

Blech

3 G steigend*

Blech

3 G fallend*

Blech

3 F fallend*

Blech Blech

4 G*

Rohr fest, Achse waagerech
t

5 F steigend*

Rohr fest, Achse waagerech
t

5 F fallend*

Rohr fest, Achse waagerech

t

5 G fallend* 

Rohr fest, Achse waagerech
t

5 G steigend*

Schweißpositionen nach DIN EN ISO 6947 : 2011-08

PA
Wannenposition

PC
Querposition

PE
Überkopfposition

PJ
Rohrposition für  

Fallendschweißen

PG
Fallposition

PF
Steigposition

PH
Rohrposition für  

Steigendschweißen

PD
Horizontal-Überkopfposition

PB
Horizontalposition

* Schweißposition nach AWS A3.0, ASME Section IX
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